
附件1：

“蓝火计划”产学研联合创新项目衡水专项
2014年项目申请指南
“蓝火计划”产学研联合创新项目衡水专项（以下简称“衡水专项”）是教育部科技发展中心和衡水市人民政府共同设立面向中国高校的产学研合作专项。为明确2014年度衡水专项所资助的项目范围和任务，方便高校与企业联系，提高使用效率和效益，特制定本指南。

项目1：橡胶制品的有限元分析

    任务：能够利用有限元分析软件提供企业研发新产品的进度。

企业目前处理技术：只能对相关产品用传统的经验公式进行推到计算，需要大量的试验修正公式参数。对于新结构产品只能用试验去摸索公式参数，进行系列化生产。

目标：能够充分利用计算软件计算橡胶制品性能

    企业：河北衡水橡胶股份有限公司

    电话：刘保权 13131898855

项目2：桥梁工程技术

任务: 1)桥梁减隔震技术及力的计算。

2)桥梁检测及加固技术。

3)橡胶硫化工艺技术

    企业：衡水冀军桥闸工程橡胶有限公司

    电话：杨炳盈
18031812263

项目3：TAA（2,2,6,6-四甲基哌啶酮）生产技术研究及改进技术TAA生产工艺研究及改进技术TAA生产工艺研究及改进技术TAA生产工艺研究及改进技术
    任务：TAA生产主要指标是：丙酮单耗1.7-1.8 吨丙酮/吨TAA。

企业目前技术：硝铵做催化剂，间歇生产，单耗水平居国内供应商中上游，市场竞争力相对较弱。

目标：通过技术合作降低单耗至1.5吨丙酮/吨TAA

    企业：衡水凯亚化工有限公司

    电话：赵晓锋   134 5140 8053

项目4：癸二胺及生物基尼龙1010变色发黄技术解决方案TAA生产工艺研究及改进技术TAA生产工艺研究及改进技术TAA生产工艺研究及改进技术
    任务：TAA生产主要指标是：癸二胺及尼龙1010放置1个月变色发黄
企业目前技术：精馏塔提纯获得精制癸二胺，该工序未添加助剂。癸二酸，癸二胺形盐聚合合成尼龙1010工序加入亚磷酸作为抗氧剂。

目标：通过技术合作寻找发黄原因并延长保质期（不变色期）至6个月

企业：衡水凯亚化工有限公司

电话：赵晓锋   134 5140 8053
项目5：氯化聚乙烯生产过程产生酸性废水处处理循环利用技术

任务：废水的主要指标是：含酸（盐酸）2-4% ，COD：200mg/L。

企业目前处理技术：使用液碱或碳酸钙中和至中性，COD处理至60mg/L以下，直接排放，因有无机盐影响氯化反应，不能循环使用。

目标：大部分废水实现循环回收利用，杜绝水排放。

    企业：河北精信化工集团有限公司

    电话：沈杰   15127820355

    项目6：聚氯乙烯辅助热稳定剂

    任务：能提高PVC制品的初期白度，高温下又具有长效热稳定性，并且与聚氯乙烯具有较好的相容性。

    企业：河北精信化工集团有限公司

    电话：沈杰   15127820355

项目7：电磁加热技术

任务：橡胶支座制造工艺：橡胶支座由橡胶板和钢板交替叠合而成。其制造工艺是将生橡胶片和加劲钢板均匀交替叠合在一起，在规定的温度、规定的压力下通过规定的保温时间使橡胶硫化并和钢板紧密粘接在一起。

企业目前处理技术：采用钢质模具，这个模具形状是方形的或是圆形的，模具由上模、中模和下模组成。将橡胶片料和钢板交替放入模具内，将整个模具放入到硫化机的上热板与下热板中间，硫化机对模具施加规定的压力和规定的温度，保持规定的时间，卸压，出模，完成加工。硫化机的上热板、下热板加热方式为电加热或油加热。存在的问题： 1、受热不均匀；2、质量控制难度大；3、加热效率低；4、耗能高。

目标：1、提高加热均匀性；2、提高质量可控性；2、效率提高40%；3、单位耗能降低25%。

企业：丰泽工程橡胶科技开发股份有限公司

电话：葛梦娇  15030836505、张培基  13932885388

项目8：电磁加热技术

    任务：钢质产品表面防腐层喷涂工艺：钢质产品表面喷涂防腐层时，需进行多次喷涂相同或不同的漆，这种多次喷涂需在每次喷涂后的漆膜干透后，才能再进行下道喷涂，如果环境温度较低，漆膜的干透时间将很长。

目前采用的工艺：有专门烤漆房，采用电热管将整个房间温度提高，从而加快漆膜干透时间。存在的问题：1、烤漆房空间较大，温度提升缓慢；2、消耗电能大；3、存在安全问题——油漆属于易燃物品，电热容易引发火灾。

目标：1、提高加热速度20%（按单位产品）；2、降低电能消耗15%（按单位产品）；3、提高安全性。

企业：丰泽工程橡胶科技开发股份有限公司

电话：葛梦娇  15030836505、张培基  13932885388

项目9：橡胶防弹墙

任务：开发警察或武警在暴恐事件中所用的轻便、快装防弹掩体。

目标：1、橡胶材料制造；2、砌块插装结构，可拆装；3、对方打来子弹进入掩体后不会从掩体射出。

企业：丰泽工程橡胶科技开发有限公司

电话：葛梦娇  15030836505、张培基  13932885388

项目10：高效电池研发

    任务：高效电池研发是每个电池厂面临的课题，对于多晶电池生产来说，研究开发新型工艺，利用干法制绒、低压扩散等技术，降低绒面反射率，提高电池转换效率。

目标：通过工艺研发利用，电池转换效率提高0.7%-0.8%。

企业：衡水英利新能源有限公司

电话：息红清   15075872704

项目11：高效锭工艺改进
    任务：高效锭工艺的推广会导致硅锭良品率降低以及生产出的电池片转换效率不稳定，关注硅锭长晶方式，减少内部缺陷，提高少子寿命。

目标：通过工艺研发改进，电池转换效率提高0.2%。

企业：衡水英利新能源有限公司

电话：息红清   15075872704

项目12：硅片线痕检测

    任务：在硅片生产过程中，一部分硅片表面会有凹凸不平的线痕，此种线痕会导致电池片生产环节产生不良品。硅片表面线痕有很多种，如何全面检测线痕值，线痕值控制在多少才可避免电池生产环节出现不良品。

目标：通过工艺研发利用，线痕不合格品成功实现在线检测。

    企业：衡水英利新能源有限公司

    电话：息红清   15075872704

项目13：胶带输送机动态分析与监控技术。

任务：输送机运行自动化、智能化及动态监控、故障预警分析。

目标：现场无人值守，中控操作。

企业：衡水金太阳输送机械工程有限公司

电话：田凤阳 13253289998

项目14：输送机部件的轻量化设计。

任务：目前的设计模式采用的还是苏联模式，设计保守，“傻大笨粗”。今后需要采用科学的设计原理，在满足强度满足的前提下，优化设计、轻量设计。
目标：节能、降耗，不浪费。

企业：衡水金太阳输送机械工程有限公司

电话：田凤阳 13253289998

项目15：纳米输送带的研发，实现输送带在运行中的自清洁功能。

任务：在我国现阶段生产的输送带在运行过程中物料粘接严重，而清扫装置起不到很好的清洁效果，不能根本解决问题。

目标：改变输送带配方使输送带实现自清洁功能。

企业：衡水金太阳输送机械工程有限公司

电话：田凤阳 13253289998
项目16：滚筒表面高强度、高耐磨胶片的研发，既提高使用寿命，又方便用户更换。

任务：现阶段滚筒包胶强度差，易裂、掉块，影响滚筒使用寿命。

目标：生产出强度高、耐磨性好的胶片。

企业：衡水金太阳输送机械工程有限公司

电话：田凤阳 13253289998
项目17：托辊实现高强度、低阻力、长寿命的技术改造。

任务：随着输送要求的不断提高，大运量，大功率输送机不断增多，现行托辊的结构已经不能满足高效输送机的使用。
目标：提高托辊的承载强度，降低运行阻力。

企业：衡水金太阳输送机械工程有限公司

电话：田凤阳 13253289998
项目18：自动化立体仓库控制系统集成开发。

任务：控制系统为自动化立体仓库的关键技术，现阶段厂家做法各异，我单位想与科研院校合作研发一套自动化程度高，控制能力好的系统
目标：控制系统集成开发。

企业：衡水金太阳输送机械工程有限公司

电话：田凤阳 13253289998
项目19：立体仓库货架在特殊环境下的材料力学计算和分析。

任务：立体仓库在冷链物流仓储系统中的应用越来越多，货架在-30℃以下低温度下使用，对材料性能要求增高，如何计算和分析计算和分析。
目标：通过对原材料的力学计算和分析保证使用安全。

企业：衡水金太阳输送机械工程有限公司

电话：田凤阳 13253289998

   项目20：衡水奇佳停车设备有限公司新厂区规划
   任务：新厂区占地300亩，主要是将生产厂房、行政办公大楼、仓库、宿舍等建筑物合理规划，构成符合我公司生产经营的整体。

   目标：确保物流路线通畅合理，以及公司后续发展需要。
   企业：衡水奇佳停车设备有限公司
   电话：刘庆涛   15303182350

项目21：衡水奇佳停车设备有限公司新厂区生产设备配置

任务：我公司新建厂区后，为最大化实现自动化生产，减少工人加工误差，需要重新配置公司的生产设备，以及规划生产设备的布局。

    企业目前的加工设备：折弯机、二保电焊机、等离子切割机、机床、钻床、台钻等。

目标：逐步实现加工自动化，减少人工误差，确保车间物流路线，以及实现加工流水线化。
   企业：衡水奇佳停车设备有限公司
   电话：刘庆涛   15303182350

项目22：十层立体车库项目图纸审核
任务：将我公司的十层立体车库项目图纸进行审核，确保图纸设计合理、有效，能够用于生产。

目标：使十层立体车库项目图纸能够标准化，符合公司实际情况，适用于生产需要。
企业：衡水奇佳停车设备有限公司
电话：刘庆涛   15303182350

项目23：波纹板自动割孔生产线改造/设计

任务：将我公司现有的波纹板自动冲孔生产线进行改造或者重新设计。

目前存在的问题：孔径大小不同，不能保证原设计的孔距，自动割孔工序不能与上道工序保持一致，达不到理想效果。

目标：使波纹板自动割孔生产线能够顺畅，使波纹板的孔径、孔距与原设计保持一致。
企业：衡水奇佳工程材料有限公司
电话：刘庆涛   15303182350

注：本次衡水专项涉及项目任务以衡水市工业新区所属企业为主。有意向老师请先与企业联系人进行联系，达成初步意向后请按《申请书模板》要求填写。也可与衡水工业新区或我中心派驻衡水“蓝火计划”协调员联系。
   衡水工业新区联系人

   李春艳  电话：13833878967

   “蓝火计划”衡水协调员

   荆扬    电话：13164065068

